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di carta da disegno

presentazione di Roberto Politi

Chi usa la carta per disegnare ¢ proget-
tare ha con essa un rapporto complesso.
La scelta della qualita, del formato o
del colore al di 14 di certi condiziona-
menti dovuti al settore in cui operiamo,
& pur sempre significativa e rivelatrice
del nostro modo di affrontare un tema
grafico e progettuale.

E importante cosi poter disporre, senz
troppi problemi, del supporto pia adat-
to. E davvero troppo quando, alla co-
siddetta wpaura del foglio biancos, si ag-
giunge la difficolta di trovarlo cost co-
me ¢i occorre,

Bisogna dire che le cartolerie di buon
livello ci aiutano in tal senso offrendoci
prodotti differenziati e sofisticati; dalle

carte speciali di sapore tradizionale {in
sintonia con la tendenza di altri sectori
mercenlogici), a quelle dalle caratteri-
stiche mececaniche ¢ materiche pid evo-
lute ¢ funzionali, alle applicazioni con-
sentite dall’elettronica.

Eppure tanta abbondanza lascia senza
una risposta ottimale alcune esigenze
pratiche. La carta da disegno in rotoli,
ad esempio, viene normalmente vendu-
ta in confesioni da 30 metri, di varia
grammatura ¢ alezza. La vendita a me-
traggio va invece rapidamente scompa-
rendo,

C'¢ l'esigenza, da parte soprattutto degli
studenti, di acquistare quantitativi limi-
tati di carta. Questo consente loro di
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A tionce: fasi di F'uﬂzlﬁnumen-
1o,

I - Il lembe di carta viane tro-
scingto do due copple di rulli
gommati.

2 - Inizia il navvolgimanto del-
la corto oll'interne dell'appe-
19 camera,

3 - Lo carta viene fagliota tra-
svarsalmente & trascinalo nel-
lo comero di riavwalgimenta.
4 - Lo sportelle si opre par
I'estrazione defle carta, men-
tra un altra lembo & gitr pronto
per il servizio successivo,

usare senza spreco la quantita e il tipo
di carta utili di volta in volta e di rispar-
miare denaro, visti i prezzi spesso eleva-
ti della confezione intera.

[¥Yaltro canto verifichiamo la poca di-
sponibilitd da parte dei negozianti a ge-
stire un tipo di vendita che comporta
problemi di spazio, operazioni comples-
se, perdita di tempo e rischi di danneg-
giamento del prodomn.
L'individuazione di questo problema
reale offre a Luigi Trenti lo spunto per
lo studio di un sistema di vendita che
superi le artuali difficolta.

La sua risposta iniziale ¢ froto di un
lavoro precedente alla tesi vera e pro-
pria. 5i tratea di un avvolgitore per carte
da disegno che evita ai commessi di
shracciarsi in spazi spesso limitati nel
tentativo di srotolare, misurare, tagliare
¢ confezionare la carta senza oltreturto
rovinarka.

[l punto di forza del dispositivo ¢ costi-
tuito da un meccanismo, azionamo ma-
nualmente, che evita Muso del radizio-
nale tubo di cartone e consente, in suc-
cessione, di bloccare e trascinare la car-
ta nella fase iniziale, avvolgerla sino al-

la misura desiderata ¢ disimpegnare il
ratolo scaricandolo lateralmente.

Una soluzione per certi aspetti affasci-
nante come pud esserlo oggl un mecca-
nismo azionato da energia umana. 1 li-
miti sono nella necessita di una conti-
nua presenza dell’operatore ¢ nella pre-
vista utilizzazione su di un piano di la-
voro con problemi di ingombro in uno
spazio vendita,

L'eveluzione del progerto, da questa
prima fase sino alla proposta di un di-
stributore automatico, procede attraver-
s0 una serie di miglioramenti delle pre-
staziont. Viene iporizzata la eollocazio-
ne a parete del dispositive, "adozione
di un tamburo, di perni distributori per
diversi tipi ¢ formati di carta e I'utilizza-
zione di motori elettrici che trasforma-
no 1l sistema in semi-automatice.
Questo lavoro di affinaments ha richie-
sto uwna verifica di aspetti funzionali,
commerciali, tipologici ¢ produttivi.
Sino dai primi schizzi appare chiaro co-
me I'impostazione teorica sia sostenuta
da una adeguara capacitd grafica.
L'evidente disinvoltura nel
della forma ¢ sempre funzionale a una

controlla
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SPOATELLD ESTRATIONE
CARTA

COLLESAMENTO LONGITUDINALE
MONTANTI

rigorosa indagine degli aspetti basilari
del problema e alla loro efficace comu-
nicazione.

Lidea del distributore automatice si ¢
delineara anche grazie ad alcune nuove
considerazioni.

La carma in rotoli, se svolta, tende natu-
ralmente a riavvolgersi a causa della de-
formazione elasrica sabita nel confezio-
namento. Viene cosi ipotizzata una ca-
mera di rigvvolgimento nella quale la
carta sia portata ad auto-confezionarsi
nella quantith desiderata del cliente.
Le precedenti configurazioni ad aziona-
mento manuale @ semiautomatico non
ponevano particolari limiti alla quantita
di carta avvolgibile attorno al perno di
riavvolgimento. Con la nuova soluzione
la carta si arrotola per una lunghezza
che ¢ funzione del tipo e della gramma-
tura, dell’ampiczza della camera © degli
attriti. Un’analisi approfondita di quest
fattori ha portato a stabilire il confezio-
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namento della carta per una Junghezza
massima di tre metri, per la garanzia di
un funzinnamento ottimale del sistema.
Al cliente viene inolire assicurato un
servizio che glustifica la scelta di non
acquistare un rowlo da 20 metri.
Dirette conseguenze della ultima ipote-
si progettuale sono 'eliminazione dei
problemi di blocco e shlacco del lembo
iniziale, la semplificazione delle opera-
zioni di carico e scarico e 'inutilita di
un adderto al funzionamento,

L ’oggetto si configura cosi come un di-
stributore automatico, facilmente adot-
tabile in un negozio ma collocabile o-
vungue sia utile.

Un'indagine di mercato individua al-
meno 5000 potenziali clienti {cartole-
rie, scuole ecc.) soltanto in Ttalia. 5i
tratta di un dato significative che influi-
sce sulle ipotesi produttive.

La progettazione dell’avvolgitore ma-
nuale e semi-automatico era stata svi-
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Vista complessiva del distriby-
tore. Dallo scola groduata s
pud controllare i farmole del-
o carta. Le struzioni per |'uso
sono sulla destra, vicino alla
getoniera, || dispenser nal
montante sinstra contiena del-
le buste con le gquall sl pud
confezionare la corto,



Visuglizzaziona ol computer
della porle postariore con |l
contenitore del rulle di carta
ap . I distributore di carto
nalla forma & nelle dimension
ricorda | mocchinor & le ot
frezzature do copisteria &
cartatecnica coma elio & fato-
copiafrici, plotter, plostificatri-
cl, toglierine

Maodallo realizzate in scalo
115, Uno volta esourita o cor
ta, Voperatore pud sostiuire il
rofolo occedendo  posterior
mente al vano apposito. Ogni
ratola & lunge cirea 400 matr
e permette o eHetuore doi
100 ai 300 servizi prima di

250uriral.
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luppata pensando a una diffusione con-
tenuta, La scelta condizionata di servir-
si di semilavorati e lamiere piegate ave-
va cosl creato qualche limitazione nella
risoluzione formale e funzionale,

MNel caso del distriburore automatico, la
previsione di una produzione consisten-
te¢ ha comportato una maggiore liberti
nella sua ottimizazione, porendost ipo-

tizzare I'impiepo di tecnologie pil com
plesse e costi di impianto superori
Il confronto col mondo dei distributori
automatici di beni e servizi ha portato
ad assumere nel progetto alcune loro
caratteristiche in qualche modo inevita
bili, come la robusterza, gl accorgimen-
ti anti-vandalo, la visibilita del prodot
to, l'evidenziazione della gettoniera e

Sopro: esploso  ossonomet-
co. | mantant sonc di lomiero
ranciata, piegata & saldato
par lormare robustl elament
tepieiarl d contenimento o
profezione delle offrezzoture
necessarie. | carfer in plastica
non hama infori olouna fun-
riona portante. |l blocco d
troscinaments coro & formato
dao elementi in lamienng curva
to, stompati 8, dove necassa-
ricy, in allumima estrusa. Lo coe-
to & messo n evidenzo offro-
verse elementi di protezione
in policorbonaio  traspoarenta.
Rulli gemmalti, tagliering, molo-
ri & motariduttorn eletirici, el
toniera, ruofine, cernigre, ser-
rolure ecc. sono stoli gesunt
da corranti produzian

A =inistrg: protohpo del mec-
conisma  di  funzionamenio;
con una camera dl fovvolgl-
menta di 100 mm di diam
& stato possibile rovvolgere
fino o 3 metri Qi carta
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A lianca, do sinistra o destro;
parficalare del modella di sto-
dio dello spirale par | distribu-
tore delle buste & sezione tro-
svarsale.

Soticn viste ossonomefriche.
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delle istruxoni d'uso.

Dl punto di visra ripologico invece,

I"'immediatezza

rifarsi all'immagine di ingombranti ar-
madi metallici, pii o meno coperti dalla
grafica di identificazione, non & sem
brata la scelta pil adeguata, Trenti ha
voluto che il suo, in quanto distributore
di carta, venisse subito sletton come ap-
partenente alla famiglia delle macchine
da cartoteenica. Lo schema dell’'oggertto
(le cui dimensioni sono mm 1600 x 550
x 925 consiste cosl in due montanti
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sostegno del porarotolo, posto in ore-
zontale, la posizione pio opportuna per
lo svolgimento e la conservazione della
carta. Due mensole laterali collepano il
portarotolo al sistema preposto al trascr.
NAIMEento, av \'L‘Jig'll'm:!'llt.r, 1.1§=';]il'l e confe-
rionamento. L'intero bloecco funzionale
& ispezionabile € viene a creare un urile
piano d'appoggio e di lavoro. Un corri-
mano garantisce il corretto approccio
all'oggetto e consente di spostare il di-
:,:ri|:.u_tr1rc P-L'r |-,1| H:ﬁﬁluri{'ﬂ'li: 1.{l..‘|]al CAarra.

A honce, do sinisira o destros
sezioni tfrasversali. Lo convali
da dalla monata ntrodatte, d';,'l
pare di una pettoniera eet-
tronica, da inizia alle opero-
rionk. le monete vengono poi
raccolle in un confenitcre ed
astratte a coduia ribaltands lo
sportellp o scwvolo, Aprendo e
ripatands il coperchio di prote
zione In policarbonatio & pos-
sipile effetiva
de! rotele dl carta

| sostituzion

clare del modello con |
wdultare dei nalli di trasci-

nameanto cana




A fianco: studio per un distri
outore a porste, Uno delle pri
ma ipotes, che prevedeva un
dispositive semiguiomanics
lcon un tamburo di perni distri-
butard pear-| divers gl o cor
tal, offrentova | problema d
semplificore o distribuzicne
dalla corfa all'interme’ di une
spazio vandito,

Sotto: studio per una versions
frasporfobile
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| montanti laterali ospitano un distribu-
tare di buste ¢ la pettoniera elettronica
programmabile per diverse opzioni
d'acquisto,

La scelta dei mareriali e delle tecnolo:
gic appare ben calibrata in funzione
delle prestazioni e della volonti di cura-
re al meglio le qualitd formali e mareri-
che del prodotto.

| montanti, in lamicra plegata, sono
collegari da un perno in acciaio ¢ coper-
ti da un carter in materia plastica. [l
vano del portarotolo & protetto da uno
schermo in policarbonato, cosi come la
camera di avvolgimento,

Per il bloeco funzionale sono stati dise-
gnatt profili da realizzare in alluminio
estruso € sagome di supporti in lamiera
tranciata.

Gl sportelli d'ispezione sono in lamiera
d'acciaio, ma per altri complementi si-
gnificativi per la qualiti generale & stato
scelto 1o stampaggio in materia plastica.
Gli elementi reperibili sul mercato
(motori, gettoniera, tulli, taglierina,
glunzioni ecc,) sono tutti analizzati,
mentre le parti da realizzare sono state
rappresentate con disegni esecutivi.

Le viste d'insieme e in esploso dell'op-
petto finito i aiutano, per la loro com-
postezza e chiarezza, a comprendere la
relazione tra le parti del sistema.



